SPRAVNA PRAXE
PRO MALE A STREDNI 3 2
PODNIKY

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

Bezpecna prace pri praci v dilne

Obsah

1 Uvod 2
2 Dilna - prace s kovy (déleni, obrabéni, tvareni a spojovani kovil) 3
3 Zaveér 11

Vydal:

Vyzkumny ustav bezpeénosti prace, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, Praha 1

Rok: 2010

Vydani: étvrté upravené

Zpracoval: Ing. Vojtéch Mraz



1 Uvod

Jednim z faktoru, ktery je svymi disledky zavaznym celospoleéenskym problémem, je
urazovost. Zahrnuje jak Urazy na pracovisti nebo pfi ¢innosti s tim spojené (pracovni Ura-
zy), tak urazy, ke kterym dochazi pfi ¢innosti ve volném Case (tzv. mimopracovni Urazy).
Sleduji-li se oblasti nej¢astéjSich mimopracovnich Urazl, d& se vysledovat, ze kromé
sportovni ¢innosti a dopravy dochazi k velkému mnozstvi uraz(i v domacnosti a pfi €in-
nostech spojenych s nejriznéjsim druhem oprav (dilna, rodinny domek, garaz, zahrada),
ale i pfi stavbé svépomoci, kam se zahrnuji i rekonstrukce, modernizace a opravy.
Mnoho lidi ma k témto pracim dobré pfedpoklady, véetné védomosti i dovednosti. Jinym
chybéji bud zakladni védomosti nebo dovednosti, nékdy dokonce oboji. A pravé pro tuto
skupinu vznika velké nebezpeci ohrozeni jejich zdravi mimorfadnymi udalostmi.

K omezeni mnozstvi i zavaznosti pracovnich Urazd slouzi mnoha bezpeénostni opatreni
(pfedpisy, dusledna kontrola na pracovisti aj.). V oblasti mimopracovnich Urazl situace
tak snadna neni. Clovék je odkazan sam na sebe, na to, jak odhadne naro¢nost vykona-
vané cinnosti, své moznosti. Nikym neni kontrolovana mira bezpecCnosti pfi provadéné
¢innosti. Mnohdy jedinec ani nezna, jaké nebezpeci se v jeho pracovnim postupu skryva,
jakému riziku se vystavuje. Jindy je sice zna, ale podstoupené riziko podceruje.

K Castecnému zabranéni vzniku mnohdy zcela zbyte¢nych mimoradnych udalosti by mé-
lo poslouzit nékolik desitek nize uvedenych vybranych zasad, sesbiranych od moudrych
z oblasti bezpeCnosti prace a ochrany zdravi a samozfejmé nemohou poskytnout vycer-
pavajici rady a navody potfebné pro zajmovou cCinnost, ale pfesto véfime, ze nize uve-
dené, dobfe minéné zasady povedou k veétsi bezpecnosti pfi praci ve volném Case a tedy
i k v&tsi radosti z jejich vysledku.

Zasady a pravidla jsou urCeny pro ty, ktefi se ve volném Casu vénuiji praci v dilné (préaci
s kovy).



2 Dilna - prace s kovy (déleni, obrabéni, tvareni a spojovani kovti)

Déleni materialu

Délenim materialu se rozumi pouziti nékterého z technologickych postupl opracovani
materialu tak, ze dojde k jeho rozdéleni na dvé nebo vice Casti. K béznym zpUsobuim
déleni materialu patfi fezani, stfihani, sekani a rozbruSovani. Mozné jsou i jiné zpusoby.

Rezani
- je rozdélovani materialu postupnym odebiranim malych tfisek mnohazubym nastrojem -
pilou.

Na pilce zkontrolujeme:
= zda je v ni vhodny list pro fezany material;
= spravné napnuti listu (dle potfeby dotahneme);
= pfi vétSim mnoZzstvi vylomenych zubl list vyménime;
= zda je rukojet pevné nasazena a nehybe se.

Pfi fezani se ma stat v lehkém pfedklonu. Nohy jsou mirné rozkro€eny, u pravaku je leva
noha vpredu. Rukojet se drzi voIné pravou rukou a levou rukou se pilka vyvazuje v pfed-
ni ¢asti.

Strihani

- rozumi  se jim déleni materidlu dvéma nozi, kdy nevznikaji tfisky. Tento zpusob déleni
materialu je velmi vhodny a rychly pro plechy, draty, tyCe, pasovinu apod.

Vlybrané zasady pro bezpecnou préaci:

e Plech malého rozméru musi byt svou vétsi plochou na pevné podlozce.

o Velky plech je vhodné pfichytit malymi pfenosnymi svéracky nebo svérkami.

e Na vybranych nizkach se zkontroluji bfity (zda nejsou tupé nebo poskozené
a také spravna vdle).

e NUZky pfi stfihani nerozevirame a nesvirame UpIné, aby se neprerusil fez.

e Pokud neni materidl pfipevnén ke stolu, musi se neustale pfidrzovat (plech je
vhodné pfi stfihani runimi nGzkami pfidrzovat rukou v rukavici; u velkych nizek
- pakovych nebo tabulovych - se pfidrzuje Sroubem nebo pravitkem).

e U vystfihovani oblouk( nebo otvor(i se nesmi zapomenout na pfidavek.

e Material se po ustfizeni zbavi otfepu a ostrych hran pilnikem. U tlustych plechu
to mUze byt i na brusce. Ohnuti plechu nebo kulatiny se vyrovna Udery kladi-
vem.

Sekani
- je opracovavani materialu sekaCem, na ktery se tluce kladivem. PFi sekani se bud od-
déluje materiél (tlusta tfiska), nebo se material rozdéli na dvé nebo vice Casti.



Vlybrané zasady:

e Podle sekaného materidlu se vybere seka¢ maly nebo velky, s pfislusnym uh-
lem.

e Sekac nesmi mit hlavu s otfepenim, které by mohlo opadavat a pfipadné zpu-
sobit zranéni (je-li sekac jiz ,podle oka" tupy, ihned jej naostfime na brusce.

e Pfi odsekavani tfisek material pevné sevieme do Celisti svéraku tak, aby sekac
nemohl poSkodit svérak.

e Pokud se bude material sekanim délit, musi celou svou plochou sedét na mék-
ké ochranné podlozce, polozené na kovadling.

¢ Do velkého sekace se bude tlouci velkym kladivem. Na maly sekac¢ nebo pfi se-
kani do mékkého materialu vybereme kladivo mensi. Kovova Cast musi byt fad-
né upevnéna na toporu, aby nemohla pfi sekani vylétnout.

e Samotna ¢innost vyZaduje dostate¢ny pracovni prostor. Pfi rozméachnuti ruky s
kladivem musi byt dostatek mista, aby nedoslo ke shozeni nebo poskozeni véci
ty olej.

e Otfepy nebo ostré hrany odsekaného materialu se odstraruji pilnikem, pfipadné
odbrousenim na brusce.

Rozbrusovani
- je déleni materialu rozbrudovaci (frik¢ni) pilou.

RozbruSovaci prace mohou zplsobit i nebezpecna zranéni. Z toho divodu je nutné se-
znamit se s bezpecCnostnimi opatfenimi a veSkera bezpecnostni opatfeni bezpodminec-
né dodrZovat, v€etné uzivani pfedepsanych ochrannych pomacek a prostfedku.

Vlybrané zasady:
= Pracovni stil a prostor kolem néj musi byt Cisty a prazdny kvuli manipulaci
s materialem (zvlast pokud je dlouhy).
= Nepracuje se ve vihku, mokru nebo ve vybusném prostredi.
= P¥i praci musi byt dostatek prostoru pro spravny postoj pracovnika.

Vlybrané zasady pfi pfipravé naradi (rozbruSovaciho stroje):
= RozbruSovacka se nesmi pretézovat, musime mit predem rozmysleno, kolik
prace a v jakém poradi chceme udélat.
Na rucni rozbruSovacku nasroubujeme z potrebné strany drzadlo.
Pfivodni elektricky kabel musi byt dostatecné dlouhy.
Kabel musi byt ulozen tak, aby nepfekazel nebo nemohl byt poSkozen.
Pfed vyménou brusného kotouce se vytahuije vidlice ze zasuvky.
Rezny kotoug se do rozbrugovacky fadné dotahne klicem k tomu uréenym.
Ochranny kryt na stroji nesmi byt poskozeny.




Vlybrané zasady pfi ochrané zdravi kutila, ktery naradi pouziva:

= Qdév nesmi byt volny, aby nemohl byt zachycen rotujicim kotoucem.

=  Obuv ma mit protiskluzovou podrazku.

= DelSi vlasy se ukryvaji pod pokryvkou hlavy.

= Pred praci se pfipravi bryle, pfipadné chranice sluchu.

= Pfi dlouhodobé praci je tfeba zapnout odsavani nebo alespor vétrat.

Vlybrané zasady pfi rozbruSovani:

e Rozbrusovany material musi byt vzdy fadné upnut. Material, ktery neni pro vel-
ké rozméry mozno upnout, musi drzet alespon dvé osoby. Ty se pfedem do-
mluvi na postupu prace.

e Azbestové materialy se nesmi brousit a fezat.

e Pfi brouSeni musime stat v takovém prostoru, aby na nas nelétaly jiskry. Postoj
osoby musi byt po celou dobu stabilni, v rovnovéaze.

o Kabel s pfivodem elektrické energie pfi praci nesmi viset volné a svou tihou

znesnadiovat brouseni.

Brusnym kotouCem fezeme jen ty materialy, pro které je kotouc urCen.

Nikdy pfi praci nespéchame!

Na oCich mame bryle a neustale sledujeme postup rezani.

Pfi dofezavani tlaCime na rukojet (paku) mensi silou. Brusku nezastavujeme

drive, nez je material dofezan az do konce.

Odfezany material nechame volné ochladnout na vzduchu.

e Ostré konce a otfepy lehce zapilujeme jemnym pilnikem. Vnitfni povrch trubky
zapilujeme kulatym pilnikem.

Obrabéni kovu

Obrabéni je zplsob opracovani materilu, pfi kterém se z materialu odebira velké mnoz-
stvi malych tfisek. Reznou silou je vtladovan nastroj do povrchu materialu.

V diln&ch kutill zpravidla nejsou soustruhy, frézky a jiné velké stroje, kterymi Ize obrabét
kovové materialy. Tato Cast se zabyva jen vrtanim, pilovanim, brousenim a fezanim zavi-
t0. Ve v8ech téchto zplisobech obrabéni vykonava fezny nastroj hlavni pohyb a material
je radné upnut.

Vrtani

- je nejbéznéjSi zpusob vytvoreni diry do materialu. Vrték je pra-
covni nastroj, ktery vykonava dva pohyby - otaCivy kolem své osy
a pfimocCary ve sméru své osy. Nejbézngji pouzivanym vrtakem je
dnes Sroubovy vrtak se dvéma drazkami, kterymi se privadi chladici kapalina a odvadéji
se jimi tfisky.

K nepfenosnym stabilnim vrtackam patfi stolni, stojanové a sloupové vrtacky.




Vlybrané zasady pro pfesnou a bezpecnou praci:
o Poradek, Cistota a dostatecny manipulaéni prostor.
Dobfe pfiSroubované vSechny kryty vrtacky.
Radné upnuty odév bez volné vlajicich(visicich) &asti.
PFi vysokych otackach pouzivat ochranné bryle proti odletujicim tfiskam.
Nepfiblizovat hlavu k rotujicim ¢astem stroje.
Obrobky, vrtacka, stojan ani podlaha mistnosti nesmi byt mastné.
Nedotykadme se vrtaku, tfisky odstranujeme Stéteckem.
Vrtany obrobek musi byt spravné upnut.

V domacich dilnach, kde se pfilis mnoho dér nevrta, staci na vrtak kapnout olej, ktery ma
dobré mazaci Ucinky a pro chlazeni je dostacujici. Rezna kapalina nebo olej se nanaseji
na vrtak StéteCkem. Litina nebo méd a jeji slitiny se vrtaji bez chlazeni.

Pilovani
- je to technologicky postup opracovani materialu, kdy se odebira velké mnozstvi drob-
nych tfisek velkym poétem zubU pilniku.

Vlybrané zasady pro prfesnou a bezpecnou praci:

¢ Pilovany material se upina vzdy uprostfed Celisti sveraku.

e Pro upinani kruhovych nebo tvarovych obrobkd se pouzivaji viozky, pfipravky
nebo Sikmé svérky.

e Svérak, v némz se piluje, by mél byt pfiblizné ve vysi pasu obrabéce.

e Pred pilovanim zkontrolujeme, zda neni pilnik zaneseny tfiskami nebo zneciste-
ny olejem Ci jinak poskozeny. ( Mastny pilnik se oisti petrolejem.)

e Pilniky se odkladaji do drevénych pfihradek, aby nemohlo dojit k jejich posko-
zeni nebo otupeni.

e Na stll pokladame pilnik celou svou délkou. O Cast pilniku pfesahuijici pres
okraj stolu se muze snadno zavadit. Pilnik se padem na betonovou podlahu v
dilné obvykle zlomi.

= P¥i pilovani ma byt na pilniku vZdy nasazena rukojet. Tato rukojet musi byt na-
razena v ose pilniku a nesmi byt praskla.

= P¥i pilovani nedotahujeme pilnik az do konce, abychom rukojet nevyrazili.

= Plastoveé rukojeti byvaji vroubkované, aby v ruce neklouzaly.

= Drfevéna rukojet nesmi byt poSkozena nebo s tfiskami, které by se mohly zadfit
do ruky.

= P¥i pilovani musi zaujmout obrabéc spravnou polohu. U svéraku se stoji Sikmo s
levou nohou posunutou dopfedu (plati pro pravaky).

= Rukojet pilniku se drzi v praveé ruce tak, ze palec je nahore. Leva ruka tlaci na
pilnik ve vzdalenosti asi 2 - 4 cm od konce.

= Pravou rukou vyvijime silu ve sméru pohybu pilniku i kolmo na obrabény mate-
rial, levou rukou jen kolmo k materialu. Sila se béhem pracovniho zdvihu méni




tak, Ze v blizkosti obrobku se tlaci vice. Levou rukou tlacime vice, kdyZ je obro-
bek u konce pilniku a pravou, kdyzZ je obrobek blize k rukojeti.

= Vyuziva se cela délka pilniku v prabéhu celé doby pilovani.

= Po ukonCeni kazdé prace je dobré pilnik ocistit ocelovym kartacem, pfipadné
mosaznym nebo duralovym plechem a uloZit jej na misto v dfevéné krabici.
Dobré je skladat pilniky podle seku nebo podle velikosti €i tvaru.

Brouseni
Nastrojem je brusny kotou¢, ktery pfi otd€eni svymi zry ubira tfisky z materialu. Brousici
kotou€ je mnohobfitovy fezny nastroj. Jednotliva zrna brusiva plsobi jako fezny nastro;.

Vlybrané zasady pro bezpecnou praci:
e Brousici stroj muze obsluhovat jen osoba, ktera jej dobfe ovlada.
e Pfed upnutim brousiciho kotouce se poklepem ujistime, zda nema vadu.
o Kotouc musi byt vyvazeny a upnuty bez nasili za pomoci podlozek z pryze nebo
kartdnového papiru.
Kotou€ musi byt chranén krytem pfedepsané velikosti a konstrukce.
Pfi dlouhodobém brouseni ,za sucha" se musi pouzivat odsavaci zafizeni.
Pfed brousenim se uvede brousici kotou¢ do chodu nejprve naprazdno.
Odév musi byt fadné upnuty, neni vhodné pouZivat rukavice
(to plati pro praci na vSech rychlobéZnych strojich).
K brousicimu kotouci nestojime Celem, ale z boku.
Pfi upinani obrobku, Cisténi, méreni apod. brusku vypiname.
Pfi brouSeni pouzivame ochranné bryle.
Ostré hrany nebo rohy mizeme odstranit Gpravou smirkovym papirem.

Rezani zavitd

Zavity se rozdéluji podle sméru stoupani zavitu na pravé a levé; podle vrcholového uhlu
na metrické a trubkové a podle umisténi na materialu na vnitfni a vnéjsi.

Prevazna vétsina zavitu jsou pravé metrické. Na fezani trubkovych zavitl je potfeba
zavitnice, instalatérsky svérak a dalSi naradi, které kutil bézné doma nema - tuto praci je
vhodné svéfit odbornikim.

Pro fezani metrickych zavitu vnitfnich se pouzivaji zavitniky, mnohabfité nastroje se
stopkou zakonCenou Ctyfhranem pro zasazeni do vratidla.

Zavitniky se vyrabéji jako maticové (vyfezou zavit najednou), dvouclenna nebo troj¢lenna
sada, NejCastéji se pouzivaji trojClenné zavitniky.

Vlybrané zasady pro fezani zavitl:
o Ve fazi pfipravy na fezani zavitu zkontrolujeme, zda nejsou zanesené ffiskami,
nemaji vylomené zuby nebo nejsou jinak poskozené.
e K profezani pouzivame jen zavitniky v bezvadném stavu. Vadny zavitnik se
snadno v dife zlomi a téZko se vytahuje ven.




Kazdy jednotlivy kus pred fezanim vyzkouSime, zda jde nasadit do vratidla.
Materiél, do néhoz se bude fezat zavit, by mél byt Cisty.

Misto, kde se bude fezat zavit, oznacime jasnym dilkem od dul&iku.

Po vyfezani zavitu zkontrolujeme jeho UpIné dofezani az do konce a jeho os-
trost po celém obvodeé.

e Ze zavitu odfoukneme pfichycené ffisky.

e Obrobkem netlu¢eme o stll, nebot bychom mohli zavit poskodit.

e Zavitniky, zavitovou Celist a vratidlo oCistime od tfisek a od oleje.

Tvareni kovl

- je technologicky postup vyroby nebo Upravy materialll, kdy se méni tvar nebo velikost
pusobenim vnéjSich sil a nevznikaji pfitom tfisky. Tvafeni se provadi za studena nebo za
tepla.

Rovnani

Podle pouzité mechanizace se rozeznava rovnani ruéni a strojni. V dilnéch kutili se
strojni rovnani zpravidla nepouziva.

RUzné druhy rovnaného materialu vyzaduji pouZiti riznych pomucek a nafadi. K nejéas-
teji pouzivanému naradi patfi zamecnicka kladiva o hmotnosti od 0,5 kg az do 2 kg, pali-
ce, rovnaci desky, lisy, rovnacky apod.

Uderem kladiva se ¢astice materialu pod stfedem kladiva stladuji a na okraji plosky kla-
diva material uhyba a vytahuje se.

Rovnani plochého uzkého materialu se provadi kladivem na rovnaci desce.

Rovnat materialy Ize rovnéz plamenem. Rychlym ohfevem v urCitém misté se vyvola
smrsténi po vychladnuti, kterym se deformace odstrani.

Viyrovnavani pomoci rovnacich vale¢kul, valcovacich stoll, hydraulickych lisi apod. je
pfesné a produktivni. V dilnach kutilG se nepouziva.

Ohybani

Timto tvarecim procesem se méni tvar materialu. Pfi ohybani se velmi ¢asto pouzivaji
rizné pfipravky.

VétSina nafadi pouzivana pfi rovnani se uplatiiuje také pfi ohybani. Na ohybani plechl
vak existuje vice ruznych klesti a ohybacek.

Rucni ohybani materialu upnutého ve svéraku udery kladiva je nejcastéjsi.

Vlybrané zasady procesu ohybani:
e Mezi ohybany material a svérak se vklada z kazdé strany Celisti svéraku vlozka
se zaoblenou nebo ostrou hranou podle potreby.
o Kratké materialy se ohybaji pomoci Spaliku z tvrdého dreva, na ktery se tluCe
kladivem.
e Pii ohybani trubek do priméru 12 mm se trubky nemusi nahfivat. U vétSich
primérd se doporuCuje ohfat trubku v délce asi 4 primérd.




Kovani

Kovat Ize jen ty kovy, které maji dostate¢nou tvarnost. VSechny bézné druhy oceli se
tvareji bez problém(. Dale se dobfe tvafi méd a hlinik. Litina tepelné zpracovana (tempe-
rovana) je kujna jen do hloubky asi 30 mm.

Pfi kovani se material prodluZuje, péchuje, rozsifuje, muze se také ohybat, sekat tvaro-
vat.

Pfi kovani se pouziva nafadi: kovadliny, kladiva a klesté rlznych tvart, dérovaci a dalSi
desky. Podle druhu kovarské prace se vybere potfebné naradi.

Pro kovarské prace kutila staci asi 50 cm dlouha kolejnice, kladivo a propan-butanova
lahev s horakem.

Hadice od propan-butanové lahve k hofaku ma byt dlouha nejméné 3 m.

K zakladnim kovarskym pracim patfi prodluzovani, osazovani, péchovani, ohybani, se-
kani a dérovani. NejcastéjSi je asi ohybani za tepla, kdy si ohfevem materialu znacné
usnadnime praci.

Vybér zasad pfi provadéni praci pomoci metod tvareni kovu:

o Tvaret nejdou vSechny materialy, litina, kalena ocel a jiné kiehké materialy se
plsobenim vnéjSich sil mohou zlomit.

e Ktvareni je zapotrebi vetsi prostor a pofadek na pracovisti.

e Pro dodrZeni pozadovanych polomér(, rozmér(l a tvaru je Casto zapotfebi na-
pfed si vyrobit nebo si pUjcit & koupit vhodné pripravky.

e Materialy se maji tvaret kolmo na smer viaken vzniklych vyrobou.

o \/&tSi nebo tlusté materialy se tvareji snadngji za tepla.

e Nejjednodussi nahfivani tvareného materialu je plamenem z propan-butanové
lahve.

Spojovani
Spoje v zasadé rozdélujeme na rozebiratelné (spoje Sroubové, zavitové, pfirubové) a
nerozebiratelné ( spoje lepené, pajené, svafované, nytované).

Lepeni

- je pomémé jednoduchy a rychly zpisob spojovani kovl. Lepenim je mozno provadét
opravy zlomenych kusd, trhlin, nerovnosti povrchu apod. Nejbéznéjsi lepidla jsou chléro-
prenova a epoxidova.



Vlybér zasad pfi provadéni lepeni:

e Pred pouzitim chemickych latek a pfipravkl je nutno se seznamit s navodem
pro pouZziti pfipravku (tzv.bezpecnostnim listem) a s doporu¢ovanou prvni po-
moci a pouZitim osobnich ochrannych prostfedku.

e Pred lepenim se musi spojované plochy vzdy dobfe o€istit a odmastit, nejlépe
acetonem, benzinem, trichloretyléenem nebo jinym odmastovadlem, doporuce-
nym vyrobcem lepidla. Pokud je lepidlo dvousloZkové, smichaji se slozky v pre-
depsaném poméru. Povrch lepenych ploch se po odmasténi zdrsni smirkovym
papirem.

e Lepidlo se nanasi rovnomérnym potiranim.

e Pfi dlouhodobé praci s lepidlem je nutno pracovisté dobre vétrat, pouzivat pry-
Zové rukavice a po ukonceni prace si dikladné umyt ruce a natfit je ochrannym
krémem (nebo masti).

Pajeni

- patfi k nerozebiratelnym spojum kovd. Pajeni se déli na mék-
ké(teplota taveni pajky je nizka - do 500 °C a tvrdé (teplota taveni paj-
Ky je vysoka - nad 500 °C).

Bézné pajeni, které se provadi jako opravy v domacnostech, je mek-
kou pajkou.

Po ocisténi se nanese tavidlo, které chrani material pred okyslicenim. Potom se provadi
vlastni pajeni. Na zahfatou pajeCku se pfilozi cin, ktery se dodava v dratech, pasech ne-
bo tyCich. PajeCkou se roztaveny cin prenese v tekutém stavu na spojované plochy ma-
terialu. Pajeckou se pfitom nahreji plochy spojovaného materialu.

Meékkym pajenim se také spojuji médéné trubky.

Nytovani

- je technologicky postup vytvareni nerozebiratelného spoje dvou nebo vice soucasti
nyty. Nyt svira souCasti takovou silou, aby se nemohly posunout.

V domacich dilnach se provadi pouze rucni nytovani.

Nyt je mnoho a rozdéluji se podle materialu (ocelové, médéné, mosazné a hlinikové),
podle provedeni (pIné a duté; piné mohou mit hlavu pulkulovou, zapustnou nebo ¢ocko-
vou) a podle velikosti drobné (primér 1-9 mm) a hrubé (primér od 10 mm).
Rozeznavame spojovani plnymi nyty, dutymi nyty a se zapustnymi nyty.

Zasady pfi rozebirani nytového spoje:

e Presné ve stfedu nytu udélame Uderem kladiva plosku. Ve stiedu plosky dulci-
kem oznacime dllek. Pak provrtame nyt vrtakem asi do jedné tretiny.

e Sekatem usekneme horni hlavu nytu. Odseknuti musi byt provedeno fadné,
aby na povrchu diry nezustal ani kousek nytu.

e Kulatinu o prdméru nytu zasuneme do navrtaného otvoru. Uderem kladiva na
kulatinu vyrazime zbytek nytu ze spoje ven. Pokud nemame kulatinu potfebné-
ho priméru, pouzijeme dlouhy tlusty hiebik, ze kterého ufezeme Spicku.
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Ochrana proti korozi

Koroze je naruSovani materialu pusobenim okolniho prostfedi. Plisobenim mechanické-
ho a tepelného namahani se rychlost koroze zvySuje. Uginky koroze se projevuji zménou
vlastnosti materialu, zejména zhorSenim mechanickych vlastnosti v disledku ubytku ma-
terialu.

Koroze se rozliSuje ze dvou hledisek, a to podle vzhledu rovnomérna (plosna) a nerov-
nomeérna (mistni) a podle vnitiniho mechanismu (chemicka) - vznika plsobenim elektric-
ky nevodivého prostfedi na material a elektrochemické - probiha v prostfedi, které obsa-
huje ionty a na procesu koroze se podili i elektricky proud).

NejbéZnéjsi korozi, se kterou se setkavame denné, je koroze atmosféricka.

Nejvice moznosti ochrany oceli a dalSich kovl pfed plisobenim koroze nabizi pouziti
nekteré z moznosti povrchové upravy.

K moznostem povrchové ochrany kovovych materialt patfi pokovovani ponofenim mate-
rialu do roztavené 1dzné kovd (pozinkovani, pocinovani apod.), stfikani ochrannych roz-
tavenych kovi na material (metalizovani). DalSi pouZivanou metodou je pokovovani ji-
nym zpUsobem (napf. galvanicky) a také smaltovani (naroéné na teploty) a nanaseni
natérovych hmot.

NejCastéji pouzivané jsou natérové hmoty, ze kterych se bézné pouzivaji laky, barvy a
emaily. Natéry jsou tvofeny zakladnim povlakem, ktery ovliviiuje pfilnavost a antikorozni
ochranu a vrchnim povlakem, ktery zlepSuje vzhled materialu.

V souCasné dobé mohou byt nékteré barvy pouzity pro zakladni i vrchni natér.

Nanaseni se provadi rucné Stétcem nebo strojové stfikaci pistoli. Podle nanaseni se
barvy fedi k tomu urCenym fedidlem. Pfi nanaSeni natérovych hmot plati samoziejmeé
stejné zasady k zajiSténi bezpeCnosti a ochrany zdravi jako u lepeni ( zejména povinnost
pfecist si dukladné navod k pouziti natérové hmoty, vCetné zasad prvni pomoci a pouzi-
vani osobnich ochrannych prostfedku).

3 Zaver

Zavérem jesSté dodavame, ze Clovék si nerad pripousti, Ze se mu mulze néco stat a rad
riskuje. Je to v podstaté spravné, horsi by bylo, kdyby &tenafi pfedchozich fadkd nabyli
pfesvédCeni, Ze nejlepsi zpusob, jak se uchranit Urazu, je zustat hned po rénu v posteli
nebo se odebrat co nejkratSim smérem do mistnosti, kde se jim zaru¢ené nemuze nic
stat. Také jsme nechtéli vzbudit pfehnany dojem, Ze pro naSe bezpeCi je nezbytné, aby-
chom v dilné chodili jediné v ochranném odévu a s pfilbou na hlavé. Na druhé strané
v8ak musime podotknout, Ze popsané moznosti Urazt nejsou dilem fantazie a potvrdit
znamou pravdu, Ze Uraz neni nahoda a da se mu predejit!
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