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1 Uvod

Obrébéci stroje na kovy zaujimaji v nasich strojirenskych zavodech,
v mechanickych a udrzbarskych dilnach predni misto, nebot podil
obrabéni na zhotoveni vyrobku je stale jesté znac¢ny. Obrabéni je
v soucasné dobé - a bude i v blizké budoucnosti — rozhodujici
technologii strojirenské vyroby.
V mechanickych dilnach se pouzivaji pfedevsim soustruhy, vrtacky,
vodorovné vyvrtavacky, frézky, hoblovky, obréZzecky, brusky a pily. Ve vétSich
specializovanych zavodech pracuji jeSté svislé soustruhy — karusely, soufadnicové
vyvrtavacky, jednoucelové stavebnicové stroje, automatické obrabéci linky, elektro -
erozivni obrabéci stroje, ultrazvukové obrabéci stroje, stroje obrabéjici vysokotlakym
vodnim paprskem a dalSi vysoce vykonné stroje pracujici s modernimi produktivnimi a
pfesnymi technologiemi.
Pozornost zaméfime na nejpouzivanéjsi druhy obrabécich stroji. Pfitom jsme si védomi,
Ze jsou vyvijeny a jiz pouzivany nové a progresivnéjsi typy Cislicové fizenych obrabécich
stroju, obrabéci centra s automatickou vyménou nastroji a primyslové roboty.
A) Pro obrabéci stroje, které byly vyrobeny do konce roku 1997 a pro jejich obsluhu
jsou stale platné bezpecnostni poZadavky z tohoto obdobi. Napf.:

- Vyhlaska Ceského tGfadu bezpeénosti prace ¢. 48/1982 Sb., ze dne 15.4.1982,
ve znéni pozdéjSich predpisl, kterou se stanovi zakladni poZadavky k zajisténi
bezpecnosti prace a technickych zafizeni. V kapitole ,Obrabéni kovl* jsou
pozadavky uvadény v téchto paragrafech:

§ 54 — spoleéna ustanoveni

§ 55 - soustruhy

§ 56 — frézky

§ 57 — vrtacky

§ 58 — hoblovky a obrazecky

§ 59 - pily

§ 60 — brusky

§ 61 — brousici nastroje z umélych hmot
§ 62 — rychlostni brouseni

- Ceské technické normy (CSN)
Zakladni  pozadavky na  obrabéci stroje  byly obsazeny v CSN
20 0700 Bezpecnostni pozadavky na obrabéci stroje na kovy — spolecna
ustanoveni (u¢innost od 1.1.1989). Norma byla vplném rozsahu zruSena
k 1.12.2001 (v normé byly stanoveny poZadavky na konstrukci obrabécich stroju a
v pfiloze této normy byly uvadény pozadavky na provoz, obsluhu a udrzbu
Jjednotlivych druhd obrabécich stroju).

Upozoriujeme, Ze pokud pouZivate v dilnach stroje vyrobené pred rokem 1997, je tfeba
pfi Skoleni, vycviku, posuzovani pracovnich urazl, obsluze, Udrzbé, sefizovani apod.
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uplatfiovat véechny existujici platné harmonizované normy ( CSN EN a CSN EN [SO).

Poznamka: Od roku 2009 bude Ufad pro technickou normalizaci, metrologii
a statni zkuSebnictvi, Biskupsky dvar 5, 110 02 Praha 1., tel.:
221 802 802, info@unmz.cz, zajiStovat pouze pultovy prodej tiSténych
norem. Distribuci tiSténych &eskych technicky norem bude zajiSténa
pomoci distributord (viz www.unmz.cz ). Cesky normalizagni institut byl
zrusen.

V dalSich norméach jsou stanoveny poZadavky na konstrukci (provedeni, vybaveni) téchto
stroju:

CSN 20 0712 Obrébéci stroje na kovy. Bezpecnostni poZadavky pro
hoblovky

CSN 20 0713 Obrabéci stroje na kovy. Bezpecnostni pozadavky pro
obrazecky

CSN 20 0724 Obrabéci stroje na kovy. Bezpecnostni poZadavky pro stroje
na ozubeni

CSN EN 12415(20 0701)  Bezpegnost obrabécich strojii a tvarecich stroji — Malé
Cislicové soustruhy a soustruznicka centra, A1 (9.2003)

CSN EN 12478 (20 0702) Bezpegnost obrabécich strojii a tvarecich strojd — Velké
Cislicové fizené soustruhy a soustruznicka centra

CSN EN 12840 (20 0703) Bezpe&nost obrabécich a tvarecich strojil — Ru¢né ovladané
soustruhy s automatickym fizenim nebo bez automatického

Fizeni
C:)SN EN 12717 (20 0708) Bezpecnost obrabécich a tvafecich strojl - Vrtacky
CSN EN 13128+A2 (20 0711)Bezpecnost obrabécich a tvafecich stroju — Frézky

) (vCetné vyvrtavacek), (10.2009)
CSN EN 13218 (20 0717) Obrabéci a tvareci stroje — Bezpe¢nost — Pevné umisténé

brusky

CSN EN 12957+A1 (20 0721)Obrébéci a tvafeci stroje — BezpeCnost -
Elektroerozivni stroje (9.2009)

CSN EN 13898+A1 (20 0723)  Obrabéci a tvareci stroje — Bezpecnost — Pily
na studeny kov (10.2009)

CSN EN 14070+A1 20 0725) Bezpednost obrabécich a tvafecich stroji —

Postupove a jednoucelove stroje

B) Od roku 1998 jsou do nasi soustavy CSN vélefiovany pozadavky evropskych
bezpetnostnich norem a oznacovany jako CSN EN. Pro obrabéci stroje bylo jiz vydano

8 norem a dalSi budou postupné nasledovat — viz kapitola 6 Seznam souvisgjicich
pfedpisu.



U novych stroju je tfeba postupovat ve shodé s nafizenim vlady €. 176/2008 Sh., o
technickych pozadavcich na strojni zafizeni. V pfiloze 2 jsou stanoveny nalezitosti a
obsah technické dokumentace, v¢etné navodu k pouzivani strojnich zafizeni.

V souvislosti s véeobecnou bezpeénosti vyrobkUl, upravenou ve statech Evropské unie
smeérnici Rady 2001/95/EC se zvySuje vécny a pravni vyznam informaci, které
vyrobce poskytuje spotfebiteli o svém vyrobku. Navod mé obsahovat informace nezbytné
pro spravné a bezpecné pouZzivani stroje, ma informovat a varovat uZivatele pred
takovymi riziky, které nemohly byt konstrukci stroje dostateénym zptisobem vylouceny.
DalSi velmi podrobné poZadavky, tykajici se navodu k pouzivani, jsou obsazeny

vCSN EN 1SO12100-2 (83 3001) Bezpednost strojnich zafizeni — Zakladni pojmy,
vSeobecné zasady pro konstrukci — ¢ast 2: Technické zasady. Tyto normy jsou vydany
v souladu se zakladnimi poZadavky Smérnice EU pro strojni zafizeni 2006/42/ES.

Navod musi byt vypracovan vyrobcem nebo dovozcem v ¢eském jazyce nebo v jednom
z jazyku Clenskych statd ES. Vtomto pfipadé musi byt navod prelozen do Ceského
jazyka.

Pfi obsluze, udrzbé, sefizovani novych stroju vyuzivame informace bezpecnostné-
technické povahy, uvadéné vyrobcem v navodech pro pouzivani stroje a aplikujeme
pozadavky NV ¢.361/2007 Sb. Pokud neexistuje navod vyrobce k obsluze a udrzbé
strojniho zafizeni, je zaméstnavatel povinen zpracovat mistni provozni bezpecCnostni
pfedpis pro konkrétni strojni zafizeni a konkrétni pracovni ¢innosti na ném provadéne.

2 Zasady pro zajisténi bezpe¢nosti a ochrany zdravi pfi praci
Desatero hlavnich zasad bezpeénosti prace pfii obsluze obrabécich stroju:

1. Kazdy pracovnik musi byt seznamen s bezpecnostnimi pozadavky pro obrabéci
stroje na kovy a s navodem k obsluze stroje.

2. Pracovnik nesmi obsluhovat zadny stroj nebo zafizeni, jehoz obsluha a uzivani mu
neprislusi.

3. UmysIné vyfazovani bezpednostnich a ochrannych zafizeni z &innosti je povazovano
za zavazné poruseni bezpecnostnich predpisu.

4. NebezpeCi zachyceni pohybujicimi se Castmi stroje Ize Celit také spravnym
pracovnim ustrojenim, tj. nepoSkozenym pracovnim oblekem (pracovni kalhoty a
pracovni blliza nebo pracovni kombinéza). Je zakazano pouzivat pracovni plast nebo
zasteéru.

5. DuleZitym doplfikem pracovniho ustrojeni je spravné obuv. KoZena pracovni obuv
podstatné snizuje nebezpedi profiznuti podrazky tfiskami, pofezani chodidla a prstl
nohy. Neni dovoleno pracovat v lehké platéné obuvi nebo otevienych sandalech.

6. Obsluhujici pfed zapo&etim prace na stroji musi odlozit prstynky, fetizky, naramkové
hodinky, vazanky, Saly apod., nebot zvySuji nebezpeci zachyceni rotujicimi ¢astmi
stroje.

7. Povinnosti obsluhujiciho pred zahajenim prace na stroji:



prohlédnout stroj, zkontrolovat jeho €asti, napf. ochranna, spoustéci a vypinaci
zarizeni,

oveérit, zda ovladaci paky jsou ve spravnych polohach,

pfekontrolovat funkci upinaciho zafizeni,

zvolit spravny nastroj, zkontrolovat jeho opotrebeni a upnuti,

nastavit ochranna zafizeni do ¢inné polohy, pokud charakter prace vyZaduije jejich
pouZiti,

u Cislicové fizenych stroju prekontrolovat zakladni funkce podle dodaného
testovaciho programu,

Povinnosti obsluhuijiciho za provozu stroje:

pfi vyméné obrobku a néstroju, pfi méfeni, kontrole jakosti povrchu apod. se
zpravidla musi zastavit vieteno stroje,

do upinaciho zafizeni je dovoleno upinat pouze takové predméty, pro které je
ureno a jejichz tvar a velikost zaruCuji dokonalé upnuti,

hrozi-li pfi upnuti nebo vyméné obrobkd a nastroji nebezpeli pofezani nebo
popaleni rukou, Ize pouzivat ochranné rukavice. Stroj nebo pfislusna strojni Cast
(vieteno) pfitom nesmi byt v chodu. Pfi vlastni obsluze stroje (b&éhem obrabéni)
vdak museji byt rukavice sejmuty. Urazy vznikié v disledku zachyceni rukavice
rotujicim nastrojem, upinacim zafizenim nebo obrobkem maji zpravidla tézké
nasledky,

pfi vyméné tézSich obrobkl, upinacich zafizeni a pfipravkl je nutno pouZivat
zdvihacich zafizeni,

neni-li stroj vybaven ochrannym zafizenim (krytem) proti odletujicim tfiskam
anebo neni-li zafizeni mozno pouzit, jako ochrana zraku poslouzi ochranné bryle
nebo obliCejové Stitky,

k odstrariovani tfisek se museji pouzivat spravné pracovni pomucky, napf. hacky,
Stétce, smetaky, Skrabky apod.,

pfi nebezpedi zachyceni vlasu je nutno chranit se ¢epici nebo spravné uvazanym
Satkem,

V prubéhu obrabéni prubézné kontrolovat spravnou funkci zafizeni a nevzdalovat
se z pracovisté obsluhy.

Povinnosti obsluhujiciho po skonCeni smény:

uvést pracovisté do poradku; zejména odstranit ze stroje tfisky, prach, zbytky
materiélu, fezné kapaliny apod.,

nastroje, nafadi, méfidla, zpracovavany material, pracovni a ochranné pomucky
uklidit na uréena mista,

pouzité Cistici pomucky, jako zaolejované, zamasténé hadry, Cistici vinu apod.,
odklidit do kovovych nadob s viky. (Hrozi nebezpe€i samovzniceni!).

pracovisté a Cinnosti na ném provadéné jsou mimo jiné vymezeny mistnim
provoznim bezpecnostnim predpisem zaméstnavatele.



10. Kazdé poskozeni nebo zavadu na stroji obsluhujici ihned nahlasi svému
nadfizenému. SamovoIné nesmi provadeét Zadné zasahy do konstrukce stroje,

nesmi svévolné upravovat strojni zafizeni a nesmi provadét neodborné opravy na
strojnim z#zeni.

Bezpecnostni pravidla pii obsluze soustruhii

1. Dbame na spravné pracovni ustrojeni.
2. Méfeni a vyménu obrobkl vykonavame pouze za klidu vietena.
3. NebezpeCi zachyceni rotujicimi Celistmi skli¢idla, unaSecim srdcem Ize snizit
pouzivanim ochrannych odklopnych krytl nebo unasecich desek rotacniho tvaru.
4. Spravnou volbou feznych podminek a pfipadné lamaci tfisek prfedchézime vzniku
nebezpecnych plynulych tfisek.
5. Pfi ohrozZeni odletujicimi tfiskami pouzivame ochranné kryty nebo ochranné bryle €i
oblicejove stitky.
6. Pfi odstranovani tfisek pouzivame hacky, smetaky apod.
7. Rucni paka pro ovladani vietena ma pojistné zafizeni, které blokuje jeji nahodné
pfesunuti (spusténi stroje). Je toto bezpecnostni opatfeni v poradku?
8. Pri obrabéni dlouhého tyCového materialu musi byt vyCnivajici material z vieteniku
soustruhu zcela zakryt.
9. Pri leSténi nedrzime smirkové platno v ruce, nybrz pfichycené na drzaku, pilniku
apod.
Pfi manipulaci s tézSimi upinacimi zafizenimi, popf. obrobky pouzivame vhodné
vazaci prostredky,pfipravky nebo pomocna zdvihaci zafizeni.

10.

Bezpecnostni pravidla pfi obsluze vrtacek

1. Mimofadnou pozornost vénujeme spravnému pracovnimu
ustrojeni (zejména upnuté rukavy, pouzivani ¢epic nebo $atka).

2. Pripraci na vrtackach se nesméji pouzivat rukavice. Vyjimku
tvofi upinani zaolejovanych polotovard.

3. Vrtany pfedmét fadné upneme nebo pojistime proti pootoceni
feznym odporem. Pfidrzovani obrobku pouze rukou je zakazano.

4. Ke sréZeni hran (ostfin) pouzivame kuZelovych zahlubniku. Pfi této operaci nesmi
byt obrobek drzen v ruce. Musi byt fadné upnut.

5. Remenovy prevod od hnaciho elektromotoru k vrtacimu vfetenu musi byt pii praci
uzavien ochrannym krytem.

6. Nastroje vyménujeme pouze za klidu vietena.

7. Po vypnuti stroje nebrzdime dobihajici vieteno rukou nebo v ruce drzenym
pfedmétem.

8. Vyrazeci klin neponechavame ve vietenu. Vyrazeci klin nesmi byt k vrtaCce nebo
jinému zafizeni pfipevnén fetizkem, lankem nebo jinym zpusobem.




9. Pokud se po skonceni vrtani vieteno samocinné nevraci do horni polohy nebo
naopak samovolné sjizdi dolu, je tfeba tuto zavadu oznamit a pred zapoCetim
dal$i prace odstranit.

10. K odstrafiovani tfisek pouzivame hacku, stétcl, Skrabek, smetaku nebo
vyfukovacich vzduchovych pistoli. Odstrafiovani tfisek holou rukou, v rukavicich
nebo vyfukovani usty je zakazano.

Bezpecnostni pravidla pfi obsluze brusek

—

8.

9.

Upinat brousici kotou€ na brusku smi jen povéfeny pracovnik.

Pfi vyméné brousiciho kotouCe prekontrolujeme podle Stitku na kotouci, zda je
vhodny pro pfisluSnou brusku, a prohlidkou a poklepem zjiStujeme jeho
neporusenost.

Po upnuti kotouCe na vfeteno brusky uvedeme kotou¢ do zkuSebniho chodu pfi
pracovnich otackach a s ochrannym krytem na dobu nejméné 5 minut. Pfi této
zkousce musi pracovnik stat mimo rovinu rotace brousiciho kotouce.

Pfi brouSeni vruce pouZivame stavitelnych podpér (opérek, stolkd). Spravnym
nastavenim podpéry vaéi brousicimu kotouCi sniZzujeme nebezpeCi zaklinéni
brouseného predmétu.

Neodstrafiujeme ochranné kryty brousicich kotouc¢u.

V€asnym pfisunutim hraditka co nejblize ke kotouci snizujeme mnozstvi odletu
prachovych €astic na pracovisté a snizujeme nebezpeci vylétnuti Glomkd roztrzeného
kotouCe z ochranného krytu.

Pfi brouSeni a orovnavani brousiciho kotouce pouzivame k ochrané zraku bryli nebo
obli¢ejovych §titka.

K orovnavani brousicich kotou€l pouzivame vhodné nastroje (kladkové orovnavace,
trubkové orovnavace s rukojeti apod.).

Pravidelnym odstrafiovanim prachu a neCistot u brusky a cisténim odsavaciho
zarizeni zlepSujeme pracovni prostredi.

10. Nepouzivané brousici kotouée uloZzime do skfinék, regall. Neni dovoleno je

ponechavat volné na podlaze nebo opirat o stroje.

Bezpeénostné hygienické zasady pfi pouzivani feznych kapalin u obrabécich

stroju

1. Pouzivat jen téch feznych (chladicich) kapalin a konzervacnich pfisad, které byly pro
dany Ucel schvaleny organy ochrany zdravi (syntetické emulze)

2. Pfipfipravé feznych kapalin postupovat pfesné podle pfilozenych navodu vyrobce.

3. U vodnych roztoki a emulznich kapalin pravidelné kontrolovat zésaditost kapaliny
(hodnota pH nesmi byt vysSi nez 9).

4. 'V maximalni mife omezit styk pokozky s kapalinou. Pfi pfipravé kapalin a pfi CiSténi
stroju pouZivat ochrannych rukavic, popf. i gumovych zastér.

5. Zabranit rozstriku kapaliny u stroje napf. vhodné sefizenymi ochrannymi kryty.



6. Po préaci (pfi pfestavkach k jidlu) si fadné umyt ruce teplou vodou a mydlem. Na Cisté
umytou pokozku Ize pouzit reparacni mast INDULONA.

7. Pravidelné vyménovat fezné kapaliny u stroji. Napf. lhita pro vyménu vodnych
roztokl a emulzi (nesyntetickych, pokud jsou pouzivany)je stanovena 3 - 6 tydnu.

8. Vramci vymény kapaliny dokonale vycistit zejména usazovaci nadrze od kalu a
jinych necistot a proplachnout celou chladici soustavu, véetné potrubi, horkou vodou
s pfipravkem sodly.

9. Znehodnocené kapaliny neni dovoleno vypoustét bez upravy do kanalizace,
vefejnych toku a na mista, kde by mohly ovlivnit kvalitu spodnich vod.

10. Rezné kapaliny se nesméji v zadném pfipadé pouzivat k myti rukou

3 Rizikové faktory

Nejvétsi pocet Urazl je zpusobovan:

a) odletujici tiiskou (30 %), zejména u soustruhl, méné pak u
vrtacek a frézek, a odletujicimi drobnymi Glomky pfi brouseni . °2.:4
na bruskach. NejCastéji se vyskytuji ocni poranéni a popaleni %—"
rukou a obliCeje;

b) zachycenim, udefenim pohybujicimi se éastmi (10 %), napf.
upinacim zafizenim obrobku, pohybujicim se stolem, smykadlem;

c) poranénim rukou o ostii nastroju, zejména nebezpecny dotyk s brousicim kotoucem
(34 %), pofezani o soustruznické noze, frézovaci nastroje, vrtaky, a to pfevazné pfi
upinani a vymeéné obrobku, pfi Cisténi apod.;

d) drobnymi poranénimi, jez vznikaji pfi upinani obrobku, upinacich zafizeni a dale pfi
sefizovani a udrzbé stroje (15 %). Jsou to napf. pohmoZdéni rukou zplsobené
padem upinaného predmétu, pouzivanim nevhodného nebo poskozeného
naradi apod. Casto jsou tyto Urazy nasledkem nespravného jednani obsluhujiciho
nebo jeho nepozornosti.

Druha velka skupina urazl se vyskytuje v prostoru dilny. Jsou to vétSinou Urazy pfi

vnitropodnikové manipulaci s materialem a obrobky, i Urazy zavinéné nepofadkem

na pracovisti (rizna zakopnuti, uklouznuti), nedostateCnymi pracovnimi a odkladacimi
prostory apod.

Hlavni skupiny ohrozeni je mozné vyloucit, nebo alespon podstatné omezit technickym

opatrenim a dodrzovanim pravidel bezpe¢nosti prace pfi obsluze téchto stroja.

Z rozboru urazovosti vyplyva, ze Urazy se vyskytuji u nejCastéjSich technologii obrabéni,

jako jsou soustruzeni, brouseni, vrtani a frézovani.

Procentualni sloZeni Graz( podle druhu obrabécich stroju:

1. soustruhy 35 %
2. brusky 30 %
3. vrtacky 15 %
4, frézky 10 %



5. pily 4%
6. vodorovné vyvrtavacky 2%
1. hoblovky a obrazecky 1%
8. ostatni obrabéci stroje 3%
Celkem 100 %

4 Osobni ochranné pracovni prostredky

Pfi obrabéni materialu vznikaji trisky, jez prudce odletuji od nastroje. Teplota téchto
tfisek, zvlasté pfi zvySenych feznych rychlostech a silovém obrabéni, dosahuje 300 °C i
vice.

Trisky tedy mohou zpusobit popaleni rukou, obliCeje a zviasté pak oci. Obdobné
nebezpeti, které je zplsobovano prachem a ¢asticemi z brouSeného kovu i z brousiciho
nastroje, hrozi i pfi brouseni za sucha.

Pokud na stroji neni instalovan ochranny kryt proti odletujicim tfiskam nebo prachovym
Casticim, je obsluhujici povinen pouZzivat ochranné bryle nebo obliéejovy stitek. Tyto
osobni ochranné pracovni prostfedky je povinno vedeni podniku pfidélit obsluhujicimu
bezplatné a kontrolovat, zda je obsluhuijici pfi praci pouziva. Pridéleny ochranny pracovni
prostredek je obsluhuijici povinen podle povahy prace pouzivat.

Operace, pfi nichZz je tfeba pouzivat ochrannou pomucku, nejsou nikde presné
stanoveny. Vznik tfisky a jeji odlet totiz ovliviiuje cela fada faktort, napf. fezna rychlost,
druh materialu obrabéného pfedmétu, geometrie fezného nastroje, stupen otupeni ostfi
nastroje, velikost posuvu, zptsob obrabéni, smysl otaeni obrobku ¢i nastroje atd.

Proto se také rozhodnuti o tom, kdy ochrannou pomicku pouzit, fidi podle skutecného
stavu.

Je si tfeba uvédomit, Ze ochranné bryle chrani pouze o€i. Pfi rychlostnim obrabéni velké
mnozstvi tfisek ohrozuje nejen oci, ale i cely obliej. Proto se doporuCuje pouZivat radéji
oblicejove stitky, které obli¢ej zakryvaji dokonaleji.

5 Zdravotni zpusobilost

Zameéstnavatel nesmi pfipustit, aby zaméstnanec vykonaval prace, jejichz vykon by
neodpovidal jeho schopnostem a zdravotni zpusobilosti. Povinnosti zaméstnance proto
je podrobit se nezbytnym |ékarskym prohlidkam a Ukontm, které s nimi souvisi.

Pro béznou obsluhu kovoobrabécich stroji v zasadé nejsou potfebné dalSi zviastni
zdravotni pozadavky na zdravotni zpUsobilost osob, kromé zakladnich, obecnych
pozadavku ZP pro pracovni ¢innosti.

Pro odborné elektrotechnické prace na elektrickém zafizeni stroju se vSak musi brat
v Uvahu i hlediska praci pod napétim nebo v jeho blizkosti - zde se muze zvlast ovéfovat
i srdeCni Cinnost, zrakové schopnosti, véetné napf. bo¢niho vidéni apod.



V souvislosti s vykonem prace se zdravotni zpusobilost posuzuije pfi preventivnich
vstupnich, periodickych, mimoradnych a vystupnich prohlidkach.

Vstupni prohlidky absolvuje zaméstnanec pfed nastupem préce, pfi pfevedeni na jinou
pracovni €innost, jejiz vykon je podminén kladnym zévérem lékarske prohlidky apod.
Terminy pro provadéni periodickych prohlidek stanovuje smérnice Ministerstva
zdravotnictvi €. 49/1967, o posuzovani zdravotni plsobivosti k praci, Véstniku MZ, ve
znéni pozdéjSich pfedpisl. Opakované preventivni lékafské prohlidky (pokud neni dale
feSeno napf. traumatologickym planem nebo vnitro - organizaCnimi pravidly) jsou
pfedpisem vyslovné pfedepsany (1 x za 3 roky) pro tzv. zvlastni zdravotni zpusobilost -
z hlediska elektrickych zafizeni, se jedna o obsluhy a opravy el. zafizeni s napétim nad

1 kV do 36 kV, tj. vysokého napéti.

Radové prohlidky se provad&ji u zaméstnanc, u nichz nejsou stanoveny prohlidky
pravidelné. Jejich Ucelem je posouzeni zdravotni zpUsobilosti k vykonavané praci.
Provadéji se jednou za 5 rokl(l a u zaméstnancu starSich padesati roku jedenkrat za 3
roky. Posouzeni zdravotni zpUsobilosti k praci je nad ramec preventivni prohlidky,
provedené praktickym |ékafem k léCebnym Gceltm.

Povinnosti zaméstnavatele je téz zajistit prohlidky mladistvych pred vstupem do
pracovniho poméru, pfed pfevedenim na jinou praci na dobu delSi nez jeden mésic
apod., nejmené vsak jedenkrat za rok.

V souvislosti s no¢ni praci musi byt zaméstnanec vySetfen Iékafem pred zafazenim na
tuto praci, pravidelné dle potfeby, nejméné vsak jedenkrat za rok a kdykoli pro zdravotni
poruchy vyvolané vykonem nocni prace, pokud o to zaméstnanec pozada.

6 Souvisejici predpisy

Ceské technické normy a nové harmonizované normy(CSN EN, CSN ISO, CSN EN ISO)

1) CSN ISO 3864 (tfidici znak 01 8010) Bezpe&nostni barvy a bezpegnostni znacky
(1995)

2) CSN ISO 447 (20 0010) Obrabéci stroje. Smér a smys| pohybu ovladact (1992)

3) CSN IS0 2972 (20 0032) Cislicové fizeni stroji. Symboly (1993)

4) CSN 1SO 5169 (20 0053) Obrabéci stroje. Provedeni navodu k mazani (1993)

55 CSN EN 1550+A1 (20 0800) Bezpegnost obrabécich stroji - Bezpe&nostni
pozadavky na konstrukci a vyrobu obrobkovych skliCidel (2009)

6) CSN 20 1524 Obrabéci stroje na kovy. Obrabéci stroje na kovy. Pfiruby pro upinani
brousicich kotouct (1977), Z 2 (3.1993)

7y CSN 20 1525 Pfiruby s nabojem pro upinani brousicich kotoug(i (1993)

8) CSN 22 0131 Obrabéci stroje na kovy. Rezné kapaliny (1987), zména a/ (5.1990 )

9) CSN EN 60204-1 ed. 2 Bezpe&nost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni strojd -
Cast 1: Veobecné pozadavky (6.2007)

10) CSN EN 60204-11 (33 2200) Bezpetnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni
stroji — Cést 11: Pozadavky na elektricka zafizeni vn pro napéti nad 1000 V AC
nebo 1 500 V DC a nepresahujici 36 kV (2001)
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11) CSN 36 0011-1 Mé&Feni osvétleni vnitfnich prostort. Cast 1: Zakladni ustanoveni
(3.2006)

12) CSN 36 0011-2 Méfeni osvétleni vnitinich prostor(. Cast 2: Méfeni denniho osvétleni
(3.2006)

13) CSN 36 0011-3 Méfeni osvétleni vnitfnich prostor(. Cast 3: M&feni umélého
osvétleni (3.2000)

14) CSN EN 12464-1 (36 0450) Svétlo a osvétleni — Osvétleni pracovnich prostord —
Cast 1: Vnitini pracovni prostory, Z1 (10.2005)

15) CSN EN 1837 (36 0453) Bezpe&nost strojnich zafizeni. Integrované osvétleni stroji
(3.2000)

16) CSN EN 61 496-1 ed. 2 (33 2206) Bezpetnost strojnich zafizeni - Elektricka snimaci
ochranna zafizeni. Cast 1: V8eobecné pozadavky a zkousky (1.2005)

17) CSN 42 1801 Hofik a slitiny hoigiku. Bezpe&nostni predpisy (11.1994)

18) CSN 65 6299 Emulgaéni oleje a maziva. Stanoveni pH emulze (5.2008)

19) CSN 70 1550 Bezpeénostni sklo tvrzené. Sklo pro zasklivani dopravnich prosttedki.
Spole¢na ustanoveni (12.1988)

20) CSN EN ISO 12100-1 (83 3001) Bezpe&nost strojnich zafizeni. Zakladni pojmy,
vieobecné zasady pro konstrukci. Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie
(6.2004)

21) CSN EN 1SO 12100-2 (83 3001) Bezpegnost strojnich zafizeni. Zakladni pojmy,
vSeobecné zasady pro konstrukci Cast 2: Technické zasady (5.2004)

22) CSN EN 1SO 14121-1 ( 833010) Bezpeénost strojnich zafizeni.Posouzeni rizika-
Céast 1: Zasady (4.2008)

23) CSN EN 12415 (20 0701) Bezpeénost obrabécich stroji. Malé &islicové fizené
soustruhy a soustruznicka centra (11.2001)

24y CSN EN 12 478 ( 20 0702 ) Bezpeénost obrabécich strojii - Velké &islicové fizené
soustruhy a obrabéci centra ( 11. 2001)

25) CSN EN 12840 ( 20 0703) Bezpegnost obrabécich stroji - Ru¢né ovladané
soustruhy s automatickym fizenim nebo bez automatického Ffizeni ( 11. 2001)

26) CSN EN 13788 ( 20 0704) Bezpegnost obrab&cich stroju - Vicevetenové
soustruznické automaty ( 7. 2002)

27y CSN EN 12 717+A1 ( 20 0708) Bezpednost obrabécich a tvafecich stroji -
Vrtacky( 9.2009)

28) CSN EN 12 417+A2 (20 0710) Bezpeénost obrabécich a tvarecich stroji - Obrabéci
centra (9.2009)

29) CSN EN 13 128+A2 ( 20 0711) Bezpegnost obrabécich a tvafecich strojl - Frézky
(vCetné vyvrtavacek) (10.2009)

30) CSN EN 13 218+A1 ( 20 0717) Obrabéci a tvareci stroje — Bezpeénost - Pevné
umisténé brusky (4.2009)

31) CSN EN 12957+A1 ( 20 0721) Obrabéci a tvafeci stroje - Bezpeénost
Elektroerozivni stroje (9.2009)

32) CSN EN ISO 13 857 ( 83 3212) Bezpe&nost strojnich zafizeni. Bezpeéné vzdalenosti
k zamezeni dosahu k nebezpecnym mistim hornimi a dolnimi konéetinami (9.2008)
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33) CSN EN 1SO14 738 (83 3505) Bezpednost strojnich zafizeni - Antropometrické

pozadavky na usporadani pracovnino mista u strojniho zafizeni (4.2009)

Obecné zavazné pravni pfedpisy

1.
2.

8.

9.

Zakon €. 262/2006 Sb., zakonik prace, ve znéni pozdéjSich predpisl

Zakon €. 309/2006 Sb., zakon, kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpecnosti a
ochrany zdravi pfi praci v pracovné pravnich vztazich, ve znéni pozdgéjSich
pfedpist

Zakon €. 20/1966 Sb., o péci o zdravi lidu, ve znéni pozdéjSich pfedpisu

Zakon €. 71/2000 Sb., kterym se méni zakon €. 22/1997 Sb., o technickych
pozadavcich na vyrobky a 0 zméné a doplnéni nékterych zakon( a nékteré dalsi
zakony, ve znéni pozdéjSich predpisu

Zakon €. 102/2001 Sb., o obecné bezpeénosti vyrobku, ve znéni pozdéjSich
pfedpist

Nafizeni vlady €. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i pozadavky na bezpecny
provoz a pouzivani strojnich zafizeni

Nafizeni vlady €. 9/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vyrobky
z hlediska emisi hluku, ve znéni pozdéjSich pfedpisu

Nafizeni vlady ¢. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a
pracovni prostredi

Nafizeni viady €. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi pfi
praci, ve znéni nafizeni vlady ¢. 68/2010 Sb. (Ucinnost od 1.5.2010)

10. Nafizeni vlady €. 176/2008 Sb., o technickych poZadavcich na strojni zafizeni
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